
Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИИ И С О О Р У Ж Е Н И Й

СЕРИЯ 1 .2 4 М
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В р 1 П У О К  15

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  д л и н о й  8 9 8  с м  ш и р и н о й  99,
Н 9 Н 149 СМ, А Р МИ Р О В А Н Н ЫЕ  СТЕРЖНЯМИ ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  Ат-? -

Р а з р а б о т а н ы

Ц Н И И З П  УЧЕБНЫХ З Д А Н И Й

Гл И Н Ж Е Н Е Р -^ ^ -^ А  ЛЯХОВИЧ 
Нам о т д е л а О ^ а™ ^  В Гр е к о в  
Гл с п е ц о т д е л а  3 Ша х о в а

Н А Т Я Ж Е Н И Я - Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

Утверж дены  и в в е д е н ы  
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С О Д Е Р Ж А Н И Е  
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  
Н О М Е Н К Л А Т У Р А
В е л и ч и н ы  п р е л  в a p u t t  л ь н ы *  н а  п р я ж е н и и  о а р м а т у ­
р е  К В Е Л И Ч И Н Ы  П О Т Е Р Ь  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  li AHfAi ' TE Н Н .4
Па н е л ь  п м , 5-90. 15.  Оп а л у б о ч н ы й  че р т е iee Ар м и Ро м н р е  
Па н е л ь  ПК6- 90.15 О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й . А р ми р о в а н и е  
П а н е л ь  ПКS - 90.15 О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й  А р ми р о в а н и е  
П а н е л ь  ПК4,5-90.12. О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й . А р м и р о в а н и е  
П а н е л ь  П К 6-  90.12. О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж а м  ировлнне. 
П а н е л ь  П К 8-90. 12.  О п а л у б о ч н ы й  чертеш А р м и р о в а н и е  
Па н е л ь  ПК 4 , 5-9010. Оп а л у б о ч н ы й  че рг е ш А р ми р о в а н и е  
Па н е л ь  п к 6- 90.f0 О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е й  А р ми р о в а н и е  
Па н е л ь  П К 8 - 90.10. О п а л у б о ч н ы й  че р т е ж. А р ми р о в а н и е  
А е т д л ь 1. Д е т а л ь  у с т а н о в к и  п е т л и  п 5 и Ш 2 .  
С е ч е н и е  п а н е л е й , A f t  а л  и р а с п о л о ж е н и я  а р м а т у р ы  в 
к р а й н и х  и с р е д н и х  р е б р а х , п а н е л е й . У злы 1-4,
С 132, С Н 8 ,  С 129,  0 3 0 ,  С151 
0 20, 0 23, 055, с 134. П е т л и  П5и П12.
С121, 024. Ка р к а с  К Ч Я  От д е л ь н ы е  i h : ? w h U0I-:-05 
Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  с у с и л е н н ы м и  
т о р ц а м и  .Де т а л и  з а д е л к и  т о р ц о в  п а н е л и .
Д а н н ы е  и с п ы т а н и и  п а н е л е й  п о  п р о ч н о с т и .̂  
Д а н н ы е  и с п ы т а н и й  п а н е л е й  п о  t p e o j i i h o c t o u - m j c t h -
И Щ Е С Т И С Т И .
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Р А Б О Ч И Е  ч е р т е жи  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  МН О Г О П У С Т О Т Н ЫХ  П A m t i  о т к ­
р ыт ый  д л и н о й  & 9 & С М.  ш и р и н о й  59, М9 И Ц 9  6М Р А т б О т М  н а  о т в д к и и  
З А Д А Н И Я .  УТБ п Р/КД с И Н О Г О  Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  К О М И Т Е Т О М  « О  Г Р А ЖДА Н С К О ­
МУ с т р о и т е л ь с т в ^  и А Р Х И  Т Е К Т У Р Е  п р и  Г о с с т р о е  С С С Р  ^ 2 ф Е В Р А Л ^
1 9 7 7 г ц п р е д н а з н а ч е н b! kh%  и а г о т о  в л е н и ? п ? е а п  р и я т ч я  м ч  СПОР­
НОГ О Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А  R А П  А А П Е Р Е К Р ЫТ Н  Й С Л Е Д И Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  
П Р И  П Р О Е К Т И Р О В А Н И И  И С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е .  В 0 5 Ы Ч Н bi X У С АО В И Я К о б щ е - 
с т в е н н ы х  А Д А н и и СО С Т Е Н А М И  И г  К И Р П И Ч  А И Л И  К Р У П Н Ы Х  БЛОКОВ ИЗ 
М Е С Т Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  В П О М Е Щ Е Н И Я Х  (, Н Е А Г Р Е С С И В Н О Й  С Р Е Д О Й .

П р е д е л  ш и т о й к о с т н  п а н е л е й  в е р е  к ? ъ ; т и й  1 2 1 - 1  н ч а с а , з д а н и я

И З М Е Н Е Н И И  г п е з н л ч ш и с  м а р о к  н е  Д G Г*Т С К А Ь TS я
Р а с ч е т  п а н е л е й  п р о и з в е д е н  г с о о т в е т с т в и и  с г л а в о й  г\

СИ M l  I I - 2 1  - /5 Ч А С Т Ь  Н Н Г О С Т  Ш 9 - 7 7  ПО З - Е  Й К А Т Е Г О Р И И  Т Р Е -  
щ к н о с т о и  к о с т и .

Армирование панелей г. рмнято дрматурн ои сталью 
класса Ат-V ( гост ю ш -71) !L~ блоо м/см*

С Т Е Р Ж К  И П Р Е Д  Н А П Р Я Ж Е Н Н О Й  А Р М А Т У  РЬ\ К Л А С С А  h ~ H  И З Г О ­
Т О В Л Я Т Ь  Н А  ВС Ю Д Л И Н У  Э Л Е М Е Н Т А  Б Е З  С В А Р Н Ы Х  С Т Ы К О В .

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  о с у щ е с т в л я т ь
Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И М  Н А Т Я Ж Е Н И Е М  С Т Е Р Ж Н Е Й  ДО Т В Е Р Д Е Н И Я

о  |
• i

„ d _

Vi 
X  В
I  5  
П 2:

T -

В К О Т О Р Ы Х  П Р И М Е Н Я ЮТ С Я  Д А Н Н ! ?  П А Н Е Л И ,  О Т Н О С Я Т С Я  К Т -  V С Т Е П Е Н И  ОГ  
НЕ СТ О ЙК О С Т И .  ТРУП ПА В О З Г О Р А Е М О С Т И  п а н е л е й  -  н е с г о р а е м ы е ' Р а с ч е т  ПРОИЗВЕ 
ДЕ Н  в С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Е М  Г Л А В Ы  С Н К П И - А 5 - 7 0 ; П Р И Л О Ж Е ­
Н И Е  2 ПОЗ- 23 5,  с У Ч Е Т О М  П Р И М Е Ч А Н И Я  П б .

П а н е л и  з а п р о е к т и р о в а н ы  н а  т р и  р а в н о и е г и о - р а с ш д е л е и ч ы е  
н а г р у з к и , Р Е Г Л А М Е Н Т И Р О В А Н Н Ы Е  СН 3 & 2 - Б 7 .

С о с т а в  н а г р у з о к  б е з  у ч ё т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а , п р и н я т ы х  п р и  р а с ­
ч е т е  П А Н Е Л Е Й ,  П Р И В Е Д Е Н  В Т А Б Л И Ц :

В и д .  Н А Г Р У З К И В е л и ч и н а  н а г р у з к и  в к г / м 2 д л я  п а н е л и  т и п а '
П К4 , * >- П Х ~ 6 г г к ^

Р а с ч е т н а я 450 Ч о о аоо
Н о р м а т и в н а я 3SD ш S 7 0
Д л и т е л ь н о - д е й с т в у ю щ а я ч а с т ь  2 1 0 350 5 2 0
н о р м а т и в н о й  Н А Г Р У З К И

С о б с т в е н н ы й  в е с  п а н е л е й  ш и р и н о й  U 3 Q .  р а с ч е т н ы й - 350 н г / м г  
H S P M A T H B H b l U  - З В О К Г / м ! ,  П А Н Е Л Е Й  Ш И Р И Н О Й  41 50 И 990 М М  Р А С Ч Е Т Н Ы Й '  
V3 0 ХГ/м2; НОРМАТИВНЫЙ - 300 КГ / М2.

К а ж д о й  п а н е л и  п е р е к р ы т и я  в з а в и с и м о с т и  о т  е е  р а з м е р о в

и в е л и ч и н ы  ПРИЛОЖЕННОЙ НАГРУЗКИ ПРИСВОЕНЫ МАРКИ,  с ост оящие ,
ИЗ БУКВ П К '  ПАНЕЛЬ .С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ) ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНОЙ 
н а г р у з к и  ( о к р у г л е н н о  в сот ня х  к г / м 2]  и РАЗМЕРОВ ПО А Л И Н Е  и 
ы и р в н е  ( о к р у г л е н н о  в  д м ). П р и м е р  м а р к и р о в к и  мног опустотной
П А Н Е Л И  П Р И  Р А С Ч Ё Т Н О Й  Н А Г Р У З К Е  &Q 0  К Г / М г , Д Л И Н О Й  8 9 8 П  ММ,  Ы И Р U- 
Ч D U 1 4 5 0  М М .  П К 8 ~ 9 0 , 1 5 .

М а р к и  п а н е / е й  п р о с т а в л я ю т с я  в с п Е ц и ф и  к н и я х  п р о е к т о в , в з а ­
к а з а х  З А В О Д А М -  И З Г О Т О В И Т Е Л Я М  И If А Г О Т О В Ы Х  И З Д Е Л И Я Х .  & Н Е С Е И И Е

т к

1978.
I W  я с н » т  t  п  н 4 а

С Е Т О Н А  (С П Е Р Е Д А Ч Е Й  У С И Л И Й  НА У П О Р Ы  ф О Р М Ы .  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  
О Л Н I Л Е И П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  ПО П О Т О Ч Н О Й  И Л И  К 0 'я B E E  Р И О Й 
Т Е Х Н О Л О Г И Я М .

М а к с и м а л ь н о е  з н а ч е н и е  н а ч а л ь н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о ­
г о  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  В А Р М А Т У Р Е  П Р И Н Я Т О  7 2 0 0  К Г / С М г .

Н а  л и с т е  2 П Р И В Е Д Е Н Ы  п р и н я т ы е  в р а с ч е т а х  з н а ч е н и я  
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н Ы Х  Н А П Р Я Ж Е Н И И  В А Р М А Т У Р Е  И В Е Л И Ч И Н Ы  
П О Т Е Р Ь  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я -

Н а р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  н а  р я д у  с о  з н а ч е н и е м  п р е д в а ­
р и т е л ь н о г о  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  в А Р М А Т У Р Е  ( <Эв)  П Р И В Е Д Е Н А  В Е Л И Ч И ­
Н А  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  н а п р я ж е н и я  в а р м а т у р е  П Е Р Е Д  
б е т о н и р о в а н и е м .  Н а п р я г а е м  а я  а р м а т у р а  н а  п л а н а х

У С Л б В Н О  Н Е  П О К А З А Н А  !
Д л и н а  н а т я г и в а е м ы х , с т е р ж н е й  н а  ч е р т е ж а х  п о к а ­

з а н а  Р А В Н О Й  Д Л И Н Е  П А Н Е Л Е Й  Б Е З  У Ч Е Т А  Д Л И Н Ы  В Ы П У С ­
К О В  Д Л Я ,  з а х в а т о в . Д л и н у  з а г о т о в к и  н а т я г и в а е м ы х  
с т е р ж н е й  с л е д у е т  о п р е д е л я т ь  с у ч ё т о м  З А Х В А Т Н Ы Х  
П Р И С П О С В Ь  Л Е Н И  Й,  П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  Н А  З А В О Д А Х .

К о н д ы  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  З А Щ И ­
Щ Е Н Ы  С Л О Е М  Р А С Т В О Р А  Н Е  М Е Н Е Е  5 М М

Н а  о п о р н ы х  У Ч А С Т К А Х  П А Н Е Л Е Й  У С Т А Н О В Л Е И Ы )(О П О Р К Ы Е  
с е т к и " ;  Н И Ж Н И Е -  Д Л Я  В О С П Р И Я Т И Я  М Е С Т Н Ы Х  Н А П Р Я Ж Е Н И Й  в 
ЗОНЕ  З А А Н К Е Р И В Д Н И Я  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Х  СТЕ РЖ~
НЕ Й,  В Е Р Х Н И Е -  А Л Я  В О С П Р И Я Т И Я  У С И Л И Й  Ч А С Т И Ч Н О Г О  З А Щ Е М Л Е ­
Н И Я ,

В Н И Ж Н Е Й  З О Н Е  П А Н Е Л И ,  В П Е Р Е Д Н И Е  П Р О Л Ё Т А  П О С Т А В Л Е Н А
„ с р е д н я я  с е т к а ' , с л у ж а ы / а я  д л я  р а с п р е д е л е н и я  в о з м о ж н о й
М Е С Т Н О Й  М О Н Т А Ж Н О Й  И Л И  Э К С П Л У А Т А Ц И О Н Н О Й  Н А Г Р У З К И .

З А П И С К А ,
U  E Р Н Я
1 . 2 4 4 I - 4

ВЫПУСК л и с т '
1 В П 1

1 5  3 £ 7  у



С т ы  vi к а р к а с ы  выпо лня т ь из с и л ь н о й  н и з к т г ш ш ш и  п р о ь о к о к ц  
П Е Р И В Дт Ш Г О  п р о ф и л я  К Л А 0 С А & р - | ( Т У 1 4 - 4  - 659- 7 5) .

С Б О Р К У  И С В А Р К А  С Е Т О К  М К А Р К А С О В  П Р ОИЗ В ОДИТ Ь С Н О Р МИ Р У Е МО Й  ПР0Ч~
v о & т  ь vo ъ с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  Ш Т 1 в т - 7 5 ,

А р м а т у р н ы е  h u e  д н я  з а п р о е к т и р о в а н ы  у з  у с л о в и я  из Г ОТ ОВЛЕ Н ия
п  и  М Н О Г О З Л Е Ш О А Н Ы Х  М А Ш И Н А Х  З А В О Д О В  ЖЕ ЛЕ ЗОБЕ ТОННЫХ КОНСТРУК­
Ц И Й .

Р  О А ”» Е Ю Н Ы Е  П Е Т Л И  ВЫПОЛНЯТЬ И  С Т А  АП КЛАССА А - Д Г О С Т  5 7 & U  75)
М А Р  о  К  Ш  С П  2  И RGT3 П С  2 ( г о с т  ш ~ 7 1 ) .  В  с  Л И  А  Е  М О Н Т А Ж А  П А Н Е Л Е Й  П  Р  U Т Е М П Е -  
Р Д Т У ' ? ~  4 0 °  С К  Н И Ж Е  З А П Р Е Щ А Й С Я  П Р И М Е Н Я Т Ь  С Т А Л Ь  М А Р О К  В И З  П С  2 .

^ с к о в н о е  о б о з н а ч е н и е  а р м а т у р н ы х  с т а л е й  в р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  
П Р И Н Я Т О  ПО Г ЛА В Е  Ш П П - Н - 7 5 .

П д к и  и И З Г О Т О В Л Я Т Ь  из Т Я Ж Е Л О Г О  БЕ Т ОН А М А Р К И  350. Ку В И К О В А Я  
ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К МОМЕ НТ У О Т П У С К А  Н А Т Я Ж Е Н И Я  ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 
2 4 и ф М \  Ь М А  Д О Л Ж Е Н  ГАР А Ш  PC В АТЬ П О Л У Ч Е Н И Е  1007« ПР ОЧНОСТ И
К  2 8  -  i > H  Е В Н  О М У  В О З Р А С Т У

[ и *  П , Ш  В 0 Д С Т В Е  Р А 5 0 Т  В З Н М Н & Б  В Р Е М Я  U В А Р У  Г Ц Х  С Л У Ч А Я Х , К О Г Д А  
П О  У С Л О В И Я М  В О З В Е Д Е Н И Я  З Д А Н И И  Н Е  М О Ж Е Т  В Ы Т Ь  О Б Е С П Е Ч Е Н О  С В О Е В Р Е ­
М Е Н Н О Е  П Р И Р А Щ Е Н И Е  П Р О Ч И  O C T U  6 E T Q  Н А,  П О С Т  А В Щ И  К  О Б Я З А Н  П О С Т А В Л Я Т Ь  
Ш ^ / Н  G П Р О Ч Н О С Т Ь Ю  Б Е Т О Н А  Н Е  Н И Ж Е  1 0 0 * / *  П Р О Е К Т Н О Й .

1 Д Й Е Д И З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  С О Д Н И М  З А КР ЫТ  blW Т О Р Г О М , З А Д Е Л А Н Н Ы М  
I  З А В О Д С К И Х  УСЛОВИЯХ,  I  П Р О Ц Е С С Е  фОР МО В А Н И Д.  П Р И М Е Н Е Н И Е  П А Н Е Л Е Й  
БЕЗ З А Д Е Л К И  ОТ КРЫТОГ О Т О Р Ц А  Д Ш & Ш Ш  В Т Е Х  Ш Ш Х . Ш А А  НАПРЯ-  
& 1 Ш  ВТ Р А С Ч Е Т Н О Й  Н А Г Р У З К И  В С Т Е Н А Х  НА У РОВНЕ  В Е Р Х Н Е Й  ПЛОСКОСТИ 
ПА US A S  НЕ П Р Е В ЫША Е Т  22 КГ / СМ1. П Р И Б О Л Ь ШИ Х  Н АП Р Я Ж Е Н И Я Х  Т О Р Ц Ы ДОЛ­
ЖНЫ П ! Т Ь  УСИЛЕ НЫ В З А В О Д С К И Х  У С Л О В И Я Х  З А Д Е Л К О Й  О Т В Е Р С Т И Й  5Б-  
Т Ш ' Ы М И  В К Л А Д ЫЫА М и .  З а ш к а  в к л а д ы ш е й  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  Н Е П О С Р Е Д­
СТВЕН ко ПОСЛЕ И З В Л Е Ч Е Н ЫЯ  П У А Н С О Н О В  ДО ПРО П А Р И В А Н И Я  П А Н Е Л Е Й ,  
ПРИ Э Т О М  Д О Л Ж Н О БЫТЬ О Б Е С П Е Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  ВКЛАДЫШЕЙ,  
П л ш г  с У С И Л Е Н Н ЫМИ  Т О Р Г А М И  И МЕ ЮТ  А Н А Л О Г И Ч Н У Ю  М А Р К У  С ДОБАВЛЕНИЕМ 
! П ; , У  Ш ' ’ а п НА П Р И МЕ Р ,  П К 6 ~ 9 0 . Ю а Д Е Т А  AU З А Д Е Л К И  Т О Р Г О В  ПАИЕ ЛЫ U 
Ш й Ч М К Ы  Р А С Ч Е Т Н ЫХ  Н А Г Р У З О К  Д О П У С К А Е М Ы Х  НА Т О Р Ц Ы,  П Р И Н Я Т ЫЕ  В 
Ш ш т т и и  С Р Е К О М Е Н Д А Ц И Я М И  О Т Д Е Л Е Н И Я  НАУЧНО- ИССЛЕ ДОВАТЕ ЛЬСКИХ 
* ш Т Ш Ш Ж Ш Щ А ( З А К А Ю Ч Е Н Н !  ОТ 7 . Г и ~ & 5 г )  Д А Н Ы  НА ЛИСТ Е  1В.

П О Д Ъ Е М  П А Н Е Л Е Й  П Р И  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К Е  И М О Н Т А Ж Е  Ю ^ Е Н  0 С У Щ Е -  
? Т Ц> : 1 Р Я  С П О М О Щ Ь Ю ,  Т Р А В Е Р С ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Х  В Е Р Т И К А Л Ь Н О С Т Ь  
- Т Р О П  п о д  н а г р у з к о й ,  и л ы  „ п а н к о м "  с  у г л о м  Н А К Л О Н А  С Т Р О П  к  г о р и з о н ­

т у  r s : д е н е е  6 0 9.
Г ш И Н А  В П И Р А Н Н Я  П А Н Е Л Ы  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  1 0 0 М М  О Т  Т О Р Ц О В

П о Я С Н и Т  Е Л Ь Н А  Я

4
п о  в с е й  ш и р и н е  П А Н Е Л И ,  ( ( ,—

А л я  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  СОВМЕ СТ НОЙ РАБОТЫ С МЕ ЖН ЫХ  П А Н Е Л Е Й  И Т РЕ БО ВА НИЙ 
З В У К О И З О Л Я Ц И И  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  ШВЫ МЕ ЖДУ  П А Н Е Л Я М И  ДО ЛЖН Ы БЫТЬ ТЩАТЕЛЬ- 
НО З А П О Л Н Е Н Ы  Б Е Т О Н О М  МАРКИ НЕ  М Е Н Е Е  200 ИЛИ Ц Е М Е Н Т Н Ы М  РАСТ ВОР ОМ 
М А Р К И  200.

У З Г О Т О В Л Е И И Е . П Р Н Ё М К У ,  П А С П О Р Т И З А Ц И Ю ,  Х Р А Н Е Н И Е  И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  
П А Н Е Л Е Й  П Р О И З В О Д И Т Ь  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  Г О С Т  1 3 0 1 5 - 7 5 Ц Г 0 С Т  

прочност и, Же с т к о с т и  и т р е щ и н о с т о и  к о с т и  - в  с о о т в е т - 
Ш И И  с Г 0 С Т Я В 2 9 - 7 7 .

З а в о д а м -  и з  г о т а в и т е л я м  в п е р и о д  о с в о е н и я  п а н е л е й

Н Е О Б Х О Д И М О  П Р О И З В Е С Т И  И С П Ы Т А Н И Я  П Е Р В О Й  П А Р Т И И  О Б Р А З Ц О В  
С В Ы З О В О М  В С Л У Ч А Е  Н Е О Б Х О Д И М О С Т И  П Р Е Д С Т А В И Т Е Л Я  от н и и ж в  
И Ц П У  П Э П ^ Ч Е Б Н Ы Х  З Д А Н И Й  У П Р Е Д С Т А В Л Е Н И Е М  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  
И С П Ы Т А Н И И  в эт и О Р Г А Н И З А Ц И И .

П е р е ч е н ь  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в .
СН и П у -  21 -  75 Ь е т о н н ы е  н ж е л е з о б е т о н н ЬТе К о н с т р у к ц и й .

Н о р м ы  п р о  е к т  и р о  в а к и я .
С И и п п - а л - 7 0  П р о т и в о п о ж а р н ы е  н о р м ы  п р о е к т и р о в а н и я  з д а н и и  и 

с о о р у ж е н и й ,
ОН 3 8 2 - 6 7  

г о с т  т - 7 1 *

Г О С Т  Б 7 8 4 - 7 5  

ГО ОТ & 8 2 0 - 7 7 .  

Г ОС Т  1 0884- 7 1 .

ГОСТ 9651-16 

ГОСТ 10922-75

ТУ 14 -4 - 6 5 0 - 7 5

О к а з а н и я  по  п р и м е н е н и ю  п  н ф н ц т & А й й ы х  н а г р у з о к  
п р и  п р о е к т  н е т  ниы т и п о в ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й

ДЛЯ  С Б О Р Н Ы Х  П Е Р Е К Р Ы Т И И  U П О К Р Ы Т И И  З Д А Н И И .
С т а л ь  у г л е р о д и с т а я  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а .
I a p k u  и о б щ и е  т р е б о в а н и я .
С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  д л я  а р м и р о в а н и я  ж е л е з о б е т о н ­
н ы х  к о н с т р у к ц и й .
И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  с б о р н ы е , М е т о д Ь! и с п ы т а н и и  
И О Ц Е Н К И  П Р О Ч Н О С Т И , ж е с т к о с т и  и т р е щ и н о с т о й к о с т и . 
С т а л ь  с т е р ж н е в а я  а р  м а т у  р н  а я т е р  м и ч е п  к и у п р о ч н е н н а я
П Е Р И О ДИ ЧЕ С К О Г О  ПР ОфИ ЛЯ.  Tt  X И U Ч Е С К И Е Т Р Е Б О В А Н И Я .
П а н е л и  Ж е л е з о б е т о н н ы е  м н о г о п у с т о т н ы е  д л я  п е р е к р ы т и и  
з д а н и й .
А р м а т у р а  и з а к л а д н ы е  д е т а л и  с в а р  й ы е  д л я  ж е л е з о б е т о н ­
н ы х  К О Н С Т Р и ц и Й Л Е Х Н И Ч Е С К И Е  т р е б о в а н и я  и м е т о д ы
И С П Ы Т А Н И И '
П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  н й з к о у г л е р о д и с т а я  п е р и о д и ч е с к о г о  
п р о ф и л я  для а р м и р о в а н и я  Ж е л е з о б е т о н н ы х
к о н с т р у к ц и и .

С е р и я
П и С К. А. U241 1 - 1

ВЫПУСК Т Т Л .
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
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U 3A  t  A  IV Я

кг

*  :W A -

\  ЗА Щ И Т Н Ы Й -  CAPU-  AO  Ц П А  
К А б о M E U- A PM AT 9 Р И  -20 ИМ

ОПЕИ БЕТОНА и 3 i 673

ПРИВЕДЕНААЯ ТОЛЩИНА 6ЕТ0Н* см гг.ы

Ра с х о д

СТАЛ U-

ВСЕГО Ш «
НА 1мг ПАНЕЛЦ- кг ВРП
НА I mHETOHA 64.75

Пр о е к т н а я  марка  ш о н а 550
КЧОДКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ ШОНА 
К МОМЕНТУ ОТ П УС ХА 
HAT Я Ш Е Н И Я НЕ МЕНЕЕ

ъ £45

На гр у з к и ,
ПРИАОШШ
к т и т

Pa c j e t h  a 8

V

450

360НОРМАТЦВНАЯ
Ш ж щ г о ш т
НО ЩПВУНИМ* Z I O
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H A U M E K C M ^ м л к . г о * .  Ш ,  
j  : , T  >.r

1 КАРКАС K 4$  Г U 1 14Г
C I V  i  T  ! i . 0:

C e t k i h C1Z0 i i  (  2j -
c m 3 43V

H o h t a w h m e i i e m Ш 4 6.46
Н а п р я г а е м ы е 0 .1 4 ,  A

С Т Е Р Ш И Й 02 4 43.7.

В с е г о ; M 4;

& Ы Ш М  Ш Л Ц  H  U 3 A F Д U с
T '

I u a m e t p

“ А Р П А Щ
М И  ;

л ш а ,

M

В е с ,

к г
Г 8С Т  | 3,  

1 •
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У ' б - Г ’  ,l4A l 5 3 6 6 . 4 $
jl у

X A P A i C T E P U ' C T l T K A  н а п р я г а в  п о и  ДР МДТ ЧР Ы

\ 5  =
_ сэ

л

3 -

Ра с ч е т н а я  с х е м а
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п Р ч н ш А п и я ;
I  Т е м п е р а т у р а  э а е п ?о н а г » ш  и  а о а ш  п р е в ы ш а т ь  
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Cigo ЧКЛААЫШЬ ШАГОМ п А * Ц 
/ГТСОШ Ilf LL *\П нм.итлв11Ан nAUcuik_ ч A ft tL

' J0 ^  ш г Ш С131 СИТ П1Е <5 Г ,
t o tti J : : ±

- -  Ь Р Г 1
1 CUА ^

jia т / \ К4 8 "  ^ т о ^ 1\ К 4 8 /
Я A ill llTUki i’l

ш
Р A ft II 1 А

'А/  «L

р а б о ч е й  а р м а т у р ы - гоми 
12 К4/

a  J<1 °°
с_» ^  ег> 

3  X '
X  . '

РАСЧЕТНАЯ СХЕМА

1 и 1111 111 И Ш ш Л Ш

f r -885t)

2 ^ Н 4 А т 1

,  49 № Н Ь Ч Д Н  U Я:
4 .  ТЕМПЕ9АТ9РА ЭАЕКТРОНАГРЕВА НЕ Ш И Н А  ПРЕВЫШАТЬ 3 5 0 1  

2.Л0 ВЕРХНОСТЬ,  аТИЕЧЕННЗШ ЗНАКОН-Т, ПОДГОТОВИВ их
п ОКРАС

5. А Р НАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ СН. ЛИСТЫ 14,15,16.
4, D п а в о ч н ые  с е ч е н и я  и д е т а л и  си . а и с т ы  12и <3.

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  U 3 A . E A M

6 Е С П А Н Е А И КГ А 200 Наиме нование марка код.
шт.

8 ЕС; 
КГ

ОВЪЕИ 6ЕТ 0НА м5 U 7 5 КАРКАС <48 10 8.40
Пр и в е а е н н а я т  оащниа бетона см \ п ч

Се т к и
т 1 1 Ш

Р а с х о д

СТА AU

ВСЕГО
КГ

133.24 ш 2 2.88
НА 1Мг ПАНЕЛИ Щ и с м 3 4.32

НА 1 М5 БЕТОНА 79,55 flOHTAWHblE ПЕТЛИ ПС 2 4 6.48
Напряг аемые  

СТЕР W И И
02 4 43.59

Пр о е к т н а я  п а р к а  ш о н а 350 03 4 56.66
К Ш Ш А Я  ШНОСГр БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЬ

■5н 245
Н е г о : 133.24

8Ы5 0 РКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

На г р у з к и ,
п р и а о ш ш
КИЗШИК!

Ра с ч е т н а я 600 Аиаметр
APHATJHH

АЛИНА,

М

Ве с ,
кг

Гост, К а,
КГ/ С И 2НОРМАТИВНАЯ 5(10

ш т т о ш ш ш ?НО А Е И С Т ь У Н И Ц А Я Ъ г 350 )4ДГк 35.92 43,39 108643 6400
НОРМАТИВНЫЙ- СОБСТВЕННЫ* 

ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320 16АтР 35,92 56.66
Ра с ч е т н ы й  я р о ш  

с ч ч е т о и  а а и т е а иного 
д е й с т в и я  ИЯРП АШИО П  

н а г р в з к и -

1
tp

1
360

4 Dpi 296.64 26,69
ТЧС4-4-
-659-75 3500

I4AI 5,36 36.48 5781-75 2100

Сп е ц и ф и к а  ЦИЯ  
А Р Н А Т Ч 1 Н Ы Х  И ЗА ЕА И И

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й - а ф и а т у  р ы

N 2
позиции

а »ш

ГГЕРШНЯ

ми

кол.
СТЕРШИ

ШТ.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ Ь АРМАТУР̂  
УЧИТЫВАЕМОЕ ПР^ 
НАЗНАЧЕНИЕ Д А Ш |  
ЗАГОТОВКИ С Т Е Р Ш ,  

^ о г КГ / С Н 2.

ДОПУ СТ И МОЕ
ОТШНЕНИЕШЧЙМ
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО

НАПРЯЖЕНИЕ

Р, К Г / С М а

ПРЕДВАРИТ ЕЛ ОНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕА 
БЕТ ОН ЙРОВАНИЕН

кг/см2

02 14Ат J 4 7 20 0 70 0 69 85

03 16Атг 4

И

1 9 7 8

П а н е л ь  пк. 6- 90. 15.  О ш ш ч н ы и  ч е р т е w. А р м и р о в а н и е (.24 И
ш ж г
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У А Г Ч F T  НА Я С Х Е М А

ш ш ш п ш ж ш ^
О.

f  р -  8850

ПРЦМЕЧ дния
1 Т е м п е р а т у р а  з а е к т р о н а г р е в а  h e a o a i h h a  п р е в и ш а т ь з 50°£ 
Е П о в е р КНОСТР, ОТМЕЧЕННОМ) З Н А К О М ^  ПОАГОТОВНТЬ ПОЛ  

ПО К РА С K J .
з Ар м а т у р н ы е  т л е л и *  см. листы 14Д(6,
4. О ПА Л ЧбОЧНЫЕ С Е М Е Н И  U А .Е Т А Л  U CM. ЛИСТЫ ^2 U 43

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с  л а  н е  л ее КГ 4200 H41TMEK OOAHUE ПАРКА ш .
HIT

6 Е С ,
КГ

О в ь е м  б е т о н а
м3 1 [ft К ШГ
1 1 U bIQ К д р к д г К 4 8 (0 8 .4 0

П Р Ц 6 Е Д Е Е 1НАяпм11)ШбЕган/ к г (2 .Ь 7 С Ш i И .  09

Расхож
Всего (70.52 Се т к  и CJ23 г А. 04

НА I М2 ПАНЕ  Л U кг ( 2 R R С Н 7 3 ~ 1 3 2
СТ АЛ IT

Н А ( М 5 Б Е Т О Н А Ш 8
МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ Г Н 2 4 6 . 4 8

Н а п р я га ем ы е 03 2 26.34
П Р О Е К Т Н А Я  МАРКА БЕТОНА 350 С Т Е Р Ж Н Е 0 4 6 (07.6?
К и ш о ш  п р о ч н о с т и  споил

245
8с е г о : (70.32

К М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  
H A T  Я Hi E H Ufl Н Е  M E H t E 8 Ы Ш К А  С Т А Л И  НА И З А С А К Е

На г р у з к а , Расче тна я 000 ДДАНЕТр
АРМАТУРЫ

мм.

А Л 1 Ш 8 Е С , Г ОСТ К а ,

ПРНАО ШЕЙНЫЕ Н О Р М А Т И В Н А Я
>

070 м кг К г / С И 2

к m i m НОРМАТИВНАЯ ДЛПТЕЛИ 
НО ДЕЙСТВУЮЩАЯ 520 1бАтК П . 9 6 20.34

64 00Н О Р М А Т И В Н ЫЙ '  СОБСТВЕННЫЙ 
ВЕС и З А Е А и Я 32 0 104,? 53.08 107.65

ium-7i

РасчетнмИ прогиб
4
Ср

Й А 1 5.36 6.48 5761-75 г т
С УЧ ЕТОМ  А Л Н Т Е Л Ь Н О Г О ,

A u i c T B U J I  HOPMATIVBHOU- 
Н А Г П З И » -

(
335 5 8 Й . 2380 3.30 Ш И '  

- 659-15
3400

4 в Р 1 272.67 24 .5 5 3500

СПЕ ЦИфИКА ц и Я 
А Р М А Т У Р Н Ы Х  U 3 A E A U U

Х а р а к т е р  и с т и к д  н а п р я г а е м о м - а р м а т у р ы

позиции

03

04

ДИАМЕТР 

СТЕР ПНЯ 

НН

16АтР

Ш г У

кол.
стервип

шт.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУР1 
УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 

« ( Н А З Н А Ч Е Н И И  длины 
З А Г О Т О В К И  СТЕРН1НЯ 

<f о , К Г / С Н  ^

А о п у с т и м о е  
У о т к л о н е н и е  величины

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО
Н А П Р Я Ж Е Н И Я

7200

Р, кг/смг

ПРЕАВА Р ИТЕЛЫШ 
НАПРД1НЕНПЕ 8 
А Р М А Т У П  П Е Р Е А  
В ETBHU-POBAHUEM

КГ/ С И 2

ms

т к

1 9 7 8
П а н е л ь  п к и о . 15 В ш ш ч н м ь  ш т е ш . Д р н и р о и н и Е .

/ 5 3 6 7  1 0
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ПримЕчдиия:
Bi идя ш м а - ( Т е мпе рат у ра  т т т т ь к  п  т м и  превышатьо50°с 

»Г|ТГТТТТТПТТТТГШГ Ш в Е М О С Т М Т М Е Ч Е Ш Ч  ЗНАКОМ *  подготовить пол 
:{“  *  П О К Р А С Ь .  . .  3£ JC

9 p ftKn ! i A ? H A w m  и ш л и  cw. дистьИД,  15,16.
•"-OODU J_ 4  о П Ш Б 0 Ч Н Ы Е  СЕЧЕНИЯ U- 1 S T  Д A U СИ. Ш Т Ы  12u 13.

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗДЕЛИЯ

E t c  n a h u  ie

О Б Ъ Е М  б е т о н а

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЦИН A БЕТОНА

Ра с х о д

С Т А Л И

В с е г о

Н А ^ П А Н Е Л И '
НА \ И5 И Т О Н А

Пр о е к т н а я  п а р к а  б е т о н а

К Ш Ш А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТА ОТПУСКА 
НАТ Я ЖЕ НИЯ НЕ И Е Н Е Е

Н а г р у з к а ,
ПРИЛОЖЕННЫЕ
К Ш Е Д 1 Ш

АС Ч Е Т Н А Я

Н о р м а т и в н а я

ПШШГВНАЯ Адшь- Н0-ДЕЙСТВУЮЩАЯ
Н ¥ ! Ш н Ш Г Ш ш 1 Г г а Г “ 
ВЕС Ш Е Л И Я

Р а с ч е т н ы е  п р о г и б
С СЧЕТОМ ЛАИГЕАЬНСТО 

ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 
Н А Г Р У З К И

кг

СИ

кг

/гм

%

3 1 5 0

1.258
К 9 5
9 0 1 2

8 . J i
11.72
550

На и м е н о в а н и е МАРКА КОД.
ил

в е с ,
кг

Ка р к а с К48 8 6.72

Сетки-
С130 1 9.32
с ш 2 2.56
сн е 5 " 1 5 7  j

Монтажные пет аи А 12 4 " 1 л Г ~
На п р я г а е м ы е 01 5 39.87

с т е р ш и й 02 г 21.70

245

4 5 0

Т б Т

у  о

300

4-65

С п е. ц jv ф ц-кд a u -я  ,
АРМ АТУРН Ы Х U5AEAU-B-

8 СЕ Г О : 90.22

8Ы50РКА СТАЛ и НА 1 Ш 1 Ш

Аид МЕТР
арматуры,

т

Длина ,
м

Ве с ,
кг

ГОСТ и ,

7 с м *

12ЛтУ 44.90 39.67 10884-71 6400

. 14АтГ 17.96 21.10

ш 5,36 6.48 5 7 8 1 - 7 5 2100

4&р1 245.71 22.17 ГУ14-Д-
'659-75 3500

X АР А КТЕ. мрстм КЛ Н А П Р Я Г А Е М О Й  A P M A T 4 P W

т щ и
Аш е т р

СТЕШ ,

мм

ш .
СТЕИИНЕИ

ШТ.

[Пр е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ 
УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 
НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ 
ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ, 

бо.кг /СМ2

ДОПУС ТИ МОЕ 
ОТКЛОНЕНИЕ &ЕЛШШ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А Ш  ШЕНИ А
р? КГ/СМг

ПРЕДВАРИТ ЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

КГ/СП2

J H

02

12АТЙ

14 Ail'

кL 7 .
2

7 2 0 0 70 0 6985

* ; \ 7 f АНЕАЬ flK4.5-9C.l2. Й Ш т Ч Н М  Ч Е Р Т Е Ш .  А м Ш Ш т .

Т П П Г ц Т  
и  41- i

выпуск
15

АИСТ
б

/ 5 3 6 7  И
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^УКЛАДЫВАТЬ ЖАТОМ СТЕРЖНЕЙ 
'ЭДМН- К ТОРЦАМ П AWE АIV

ПЛАН 4990

№ C12I

I J 11
90

Л  ■а т -
1 ?

п
п̂\г 1 №.

JO

J r  - V : Л В ;
~ ■ * т" 1 V о

СЧ1evi
\biiа ^ \к4й И21у  №4

Р а с ч е т н а я  с х е м а  д. П р ^ и е м д н и- я:
/ ^ [ Т е Н П Е Р А Т Ш  5ЛЕКТР0НАГРШ НЕ АОЛЩНА П Р т Ш Д Т Ь 3 5 0 Т
ш Я Повррхнпгть (itnfufuumui яил*пм 4 гшArorneiVTb ПО АUl l II 1П .Ш П I Н 1 П I )  Ijf .  2.П0БЕРХН0СТ1>, О Г Н Е Ч Е Н Н М  3HAK.0M 4, ГШЛГОТОвЙ'ТЬ ПОД 

— П 0 К Р Д С К 1  , ,
P. - RORn З. АРМДТ5РНЫЕ « З Л Е С И .  AWCTM №<5, 16.

У --------i -  4 . 0 ПА ЛУБОЧНЫЕ С ЕЧ Е НИ Я  Н А Е Т Д А И  СН. AUCT Ы 1 2 1> (5.I

X А Р A K . T E P I K T U K A  НЗАЕД1АЯ

U C  П А Н Е Л И КГ 3*50 Н а и м е н о в а н и е Па рка кол.
hit ВЕС,

кг
О Б ЪЕ М Б Е Т О Н А <.258

Ш1
И 5 К а р к а с К46 $ 6.72

ПРИВЕДЕННАЯ Ш1ЦИНА БЕТОНА СМ И 9 5 С130 1 9.52

Р а с х о д
В с е г о <«.25 Се т к и M i г 2.56

НА i М2 ПАНЕЛIV кг CU.36
c m 3 3.57

С Т А Л И П 12 л 6А8
НА \ПЪ БЕТОН А 88.42

мишнжгIWt lltlrtU н
На п р я г а е м ы е  

с т е р ш и  и
02 5 54.24 ;

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а Ъ5 О 03 2 28 .3 4
К т к о ш ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 1 245

Вс е г о ; ш .гз
h пип tH ! Ч U 1 II J L N А 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ М Е Н Е Е

/см
Вы б о р к а  с т а д »  н а ИЗДЕ ЛИ Е

Н а г р у з к и , Р а с ч е т н а я 600 Диамет р ДЛИНА. ВЕ С , ГПРТ « а ,
ПРиАОШЕННЫЕ Н О Р М А Т Ш А Я

% *
5(1(1 арматуры,

„ м м М кг КГ/СМ2

К ИЗДЕЛИИ) НОРПАТИВНАЯДАПТЕЛЬ- 
НО - ДЕЙСТВУЮЩАЯ 159 Й А т р 44.90 54.24

Норма тивный с о б с т в е н н ы й
БЕС ИЗДЕ А ИЯ

т т \ б4оо
300

Ш т К <7.96 28,34
РАСЧЕТНЫМ'  П Р 0 ГIVF 
С СЧЕ ТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ i

i p
1
4<0

<4а 1 5.36 6.48 5781-75 2100

НАГРМЗ К 1Т
4 В р 1 246Л < г г м

ТУ <4-4- 
-659-75 3508

Х а РА С Т Е Р  И С Т И К А Н А П Р Я Г А Е МО М' А Р М А Ш Ы

\\
С П Е Д 1 * Ф 1 Н А И , 1 И  

АРИДТЧРНЫХ H-3AEA4U-

№

позиции

Диаметр,

стержня

нм

Кол.
ГТЕРШ1

\ит.

Пр е д в а р и т е л ь н  0 Е
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ 
СЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 
Н А З НАЧ ЕН ИИ АЛИНЫ 
ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ 

Оо.КТ/СМ &

Д о п у с т и м о е
ОТКЛОНЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ

Р, к г / с м а

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г / с м 2.
02 <4АтГ 5

7 2 0 0 7 0 0 698503 \ b h l 2

и

1978
Пане л ь пк&- 90.42 Опдшочныи- ч е р т е ж . А р н « р о ь а н « е

СЕР М-51

выпуск
Т5

л ц-ст
7

1S3G7 1Z
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<- 012 с и в с ш С11 б

л
П12

С
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I& S L  1~ТР
,' Н —i -ч

1| Щ
т М " -

- V
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I 4 4

о ]

а |

-

t \ к м
• ' « v -

Л  К46 / !

па п а

ш/
АП U 11 1

i o J

1 К

-------- ц
и

РАЕ0ЧЕИ APMAT4PW-20MH
М 2

ц У Ч Е Т Н А Я  с х е м а

Зф(6Ат?

H P U H E 4 А Н Ц  Я :
Ш м П Е Р А Т Ч Р А  ЭЛЕКТ РОН ДГРШ  Н Е ЛОЛ НЩ А ПРЕ6ЫШАТЬ550°С 

4  2-ПОЬЕРХНОСТЬ, ВТМЕЧЕМri'SKl ЗНАКОМ ф , ш г о т о ш » п о д

?р-- 6850

Х а р а к т е р и с т и к а  « з л а и - Я C f f E l ^ U - ф Н ' Х А Ц и - Я
А Р М Д Т Ч Р Й ЫК  Ч З Д Е А " г И  !

Б е с  н а  к а » : ЧГ * m На и м е н о в а н и е ПАРКА кол.
IUT

U £ .
К Г , ___ _

О б ъ р  и F E T C H  А ! у !» : Ш К а р к а с м б 6.7Е 1
ПРИВЕДЕННАЯт щ т л  БЕТОНА!f к Г й Т Г c m 1 9.32 1

Р а с к о л
В с е г о i 136.41

н й Т Г

P f t k u - С124 2 3.53f _
1 НА ( И г  ПА V5EА!А КГ

С Пб Ъ 3.57
С Т Л А В НОНТАШНЫЕ ПЕТЛИ П 1 Е 4 6А8

|НА \ Мь БЕТОН А ~108.43 На пря га емы е
С Т Е Р Ш И »

03 5 70.85
Пр о е к т н а я  м а р к а  ш о н а 350 04 г 35.69
О в и к о в а  я п ро ч но с т ь  ж ет о на

К М О М Е Н Т *  о т п у с к а  
К А Г Я Щ Е К М  НЕ М Е Н Е Е

Ь 24 5
В С Е Г О : 13 6, 41

В ы ш к а  с т а л и  н а  ш е л и :

Н а г р у з к и , б д е в Е Т Ч Д Я aoo Ам н е т р
4РНАТШ

ми
АЛНЬА, Ве с , гост и ,  { 

Kr/ WПР1МШШМЕ N p h a t u b h a F " 1! 670 им кг
Ш Д Е / И Щ ? С Ш т ^ Ш ш ц т О Т

И С М Е Н С Т В З Д А Я % )
i

520 РбДтК 44.90 7 0 ,8 5 Ш88И1 6400
——— ~ —4

ГНОРНАТиВНЬт СО5CTr5EHHbt 14- 
ВЕС Ц ? А Е Л И t| 500 18Ат р 17.56 35.89

Р а с ч е т н ы е  в р о г ^ б ]  
с с ч е т о м  ллитгдьиого j

AEUCT&Ufl НОРМАТИВ НО IV

It i 14 А I 5.36 6.46 578И5 2100

i
i?

i
340 5ВР1 н о 2.9 2 № Й - 3400

Н А Т Ш К и -  1
1 А в п 225,51 го, 27 859-75 3500

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я Г А Е М О »  А Р М А Т У Р  И

П О К Р А С К У .
3 АРМА79РЧМЕ Н Н Е А » Я  CM A lK Tp l 1А, 1 5, 1 6 -------

4  О П А ЛМБ О ЧН ЫЕ С Е Ч Е Н И Я  Ц А Е Т А А »  СМ.Л1ПТЫ 1 2 и 1 3 .  04

М°-
тщт

ДИАМЕТР

СТЕРВШЯ

ММ

Код.
птщ

Ш Т

П р е ш р ш а ш е
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В А Р М А Т У Р Е  
ч ч и т ы В А Е М О Е  П Р О -  ' 
Н А З Н А Ч Е Н И Й  А Л Ч Н Ы  
З А Г О Т О В ^ Д Т Е Р Ш Н Я ,

А 0  П V с Т И Н О Е
О Т К Л О Н Е Н И Е  В Е Д Ш И М  
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  

НА П Р Я  Д О Е Н И Я  
p j к г / с н 2

ПРЕД BAPUTEAbHOE 
НАН РЯДНЕН ИЕ В
а р м а т у р е  п е р е д

Б Е Т О Н  14Р0 В А М П  
К Г / С М 2'

03 16 А т ! 5 7209 700 6985
И 15Д т 2]L i _

! Н

\ т
П а н е л ь  H K M Q . I 2  О п а л у б о ч н ы й ч е р т е ш . A p m u p o b a и u t .

CjE P.l+ Я
24 И  

вьтуск
15

Х И Т

t5 '3 6 7  15



V '•Ч.

и

ч Ш З У К Л А Д Ы Ь А Т Ь  Щ А Г й Ц  Е Ш Й Н Е Й

>12

. ><< i%\
■ао, crv

€

«1=*5
* ' 5 а

^ i s
V  s

Е Г
И ?

-Л---
S5 Г С ~ " = Я 7 =г ’~ н\ t g f

Л  /
т

/Г
j

/ r F T

У

сэ1 

ю"

4S98

1 a s
Ж / .

||/ П5 Г Е

Н5

С153

Ра с ч е т н а я  с х е м а

Т

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

ЬЕС П А Н Е Л И

О б ъ е м  б е т о н а
При ве д ен н а я  т о а ц ш  б е т о н а  ем

кг

Расход
С Т А Л О

СЕ Г О

НА ) М г Л А Н Е Л П

НА | М 5 Б Е Т О Н А

Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а
КУ6НШ АЯ ПРОЧНОСТЬ 6ЕТОИАР КГ/, 
МОМЕНТУ ОТПУСКА НАТЯШЕНПЯ ДМ 
НЕ МЕНЕЕ

На г р у з к а ,
ПРИДОИЕНШЕ
К ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е т н а я

н о р м а т и в н а я
Н О PMATU ЗНАЯ .ДЛИТЕЛЬНО АЕЙГШНШ

НОРМАТИВНЫЙ' СОБСТВЕННЫЕ 
ВЕС И З Д Е Л И Я

£?= 8650

П Р И М Е Ч А Н И Я :

(.Те мп е р а т у р а  з л е д р о н а г р е в а  не  ш и ш а  п р е в м щ а т ь  55о °С.
2.ЙОВЕР ХН ОШ , ОТМЕЧЕННОЮ З Н А К О М * ,  ПОДГОТОВИТЬ ПОД, 

ПОКРА СК У.
^ А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . л и п ы  * 4 , 1 5 , 1 6 .
4. Опалубочные сечения и детали см.листы \гъ\ъ.

Ра с ч е т н ы й  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  , 
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й

Н А Г Р У З К И

КГ

ъ

2600

1.038

71.94

.23
69.31
550

245

450
560
210
300

х
360

С П Е Ц И Ф И К А  Н м  
А Р МА Т У Р Н ЫХ  U 3 Д Е л И И

На и м е н о в а н и е Марка кол. Ве с , |
шт. к г ;

. К а р к а с _К48 8 ‘ 6,72 ]
£(29 г 7.87 1

Се т к и - С133 г 2.22 1
С132 ь 3.00 “1

’ ИОНТАЮНЫЕПЕТЛИ П 5 4 4.28 J
Н а п р я г а е м ы е " 01 J L 47.85 !

с т е р ж н и
---------

Вс Е Г О i
Выборка стали на изделие j 

г о с т
Аид метрАРНАТЧРМ 

ММ
12Ат v
/ 2 А 1

4брТ

Длина , 

м

53.88

480

228.69

Бес,

КГ

47.85

428

( Ш

5741-75

ТУ 144- 
659-75

Х а ,  i
К1У с н Ч

640 U

гт
тз

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  н а п р я г а е м о е  а р м а т у р ы

N
позиции

Аианегр

СТЕРЖНЯ

мм

Код
СТЕРТО

шт

Предварительное
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМА­
ТУРЕ, УЧИТЫВАЕМОЕ
ПРИ назначении дли­
ны заготовки стержня,

до КГ/СМ2

ДОПУСТИМОЕ  
ОТКЛОНЕНИЕ величин* 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НА ПР Я ШЕНИ-Я,

Р, к г /С П 2-

ПРЕДбАШ&.^НиСё 
НАПРя н ш г н :; ?, *
АРМАТУп  "Г гг 
ВЕТО НИРО Р '

к г /  снг |
01 124гГ 6 7200 700 6985

г с о и. с

т к

1978
П а н е л ь  П К 4 5 - 9 ОJ 0 . 0пдл^вочнми- ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е .

Т . г А  А-4
ВМПСЧ А НЕТ

15 ] _ 9 _ _
1 5 3 е т  7 4



ч

2О
г*

« ■ *

ПЛАН 1 4

,1_ fl5 т П5 1 10
( t - +

Е ; j—2 __ = - * _ _ т Ш si

, Ц о  \ c l 3 3 т \ к 4 |  н
8980

\ т  / е г о W
i

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Сп е ц и ф и к а ц и я

АРМАТУ PH ЫХ ИЗЛЕАИ И
В е с  в а н е л и КГ 2600 Наименование МАРКА КОЛ

шт.
Вес,

кг
О б ъ е м  б е т о н а МЪ Ш 8 К А Р К А С К48 8 6.72

Приведенная толщина бегона СМ 11.88
Се т к и

м г 9 1 7 .8 7

Р а с х о д

с т а л и

В с е го

КГ
89.18 С133 г г.п

НА \М2 ПАНЕЛИ Ш?0 п з г 3 3.00
w

i|E ПЕТА И П5 4 4 .2 8
Н А 1 м } К Е Т 0 Н А В592

UOHTAWHfc
Напрягаемые

с т е р ш и е
0 2 6 65.09

П р о е к т н а я  м а р к а  к е т о н а т
Ь ш о в а я  п р о ч н о с т ь  ш о н а  к
МОМЕНТУ ОТПУСКА НАТЯЖЕНИЯ 
НЕ МЕНЕЕ

кг/ г
лм 245

Н е г о  • 8918

Ь61 КОРКА С Т А Л И  НА И З Д Е Л И Е

На г р я з н и ,
ПРИЛОЖЕННЫЕ 
К ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е т н а я

ъ

600 НИАМЕТР
арматуры,

мм

Дайна,

м

ВЕС,

КГ
гост К а,

КГ/ с м *Н О Р М А Т И В Н А Я 60 П
НОРМАТИВНАЯ 
ДЛИТЕЛЬНО ДШТВВН1ЩАЯ ООН т4а т Р 53.88 65.09 10684-75 6400

нормативный собственный 
ВЕС П З И Е Л М 300 1 2 A I 4.60 4. 28 5781-75 2100
Ра с ч е т н ы й  прогиб  
с учетом  д л и т е ль н о го  
де йствия  н о р м а т и в н о й  

НАГРУЗКИ

4
i p

±
420

4 в Р 1 220.69 19.81
ТЧЙ4-
-659-75 3500

Ра с ч е т н а я  с х е м а  <\,_ П р и п Е . м А н ц .а ;

•/.Те м п е р а т у р а  ш к т р о н д т о А  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь 350°С. 
2..П0 ЬЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННОЮ ЗНАКОМ'!', П О АГ ОТ О Ь ЦТ ь ПОД 

" . Ш А Ш .  | С 1 ,3. Арматчрнме изделия см. липы 14Д16.
4  ОпАЛЯбОЧНМЕ СЕЧЕНИЯ И Д Е Т А ЛИ  СМ. ЛИтН2и15

Х а р а к т е р н с т ц к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т о р ы

N

позиции
ДИАМЕТР

СТЕРЖНЯ

ММ

КОА,
CTEPWHEll

шт.

Пр е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯН1ЕНИЕ ВАРИАТОРЕ 
ВПИТЫВАЕМОЕ ПР И ’ 
НАЗНАЧЕНИИ АЛИНЫ 
ЗАГОТОВКИ СТЕРЖНЯ, 

б  о КГ/СМ2

Д о п у с т и м  о е
ОТКЛОНЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А П Р Я Ж Е Н И Я

Р, кг/см2

п р е д в а р и т е л ь н о е
Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В 
А Р М А Т У Р Е  ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

Кг/см2
02 14Ат2 6 7200 700 6965

Т К
197% Панель пкб-ШО. Ошибочный- чертеш. Aphiapobahue.

— U P  ИЯ
\ . w - i

Е Н Г О Ш ^ Г

Т 5 3 6 7  1 5



C v- |OQ 
Ĉ |q

<c
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a&ltrTi

I.!<! !

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Сп е ц и ф и к а  д н я

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

B e  с п а н е л  и КГ г&оо Н а и м е н о в а н и е Ма рк а ш .
шт.

ВЕС. ' 
КГ ;

О б ъ е м  б е т о н а И’ Ш 8 К а р к а с К46 8 6 .7 2  i
Пр и  б е д е н н а я т о л и )и н а б е т о н а СМ т

Се т к и

С129 \ 1 8 1  !

Ра с х о д

С Т А Д И

В с е г о

кг
т м С (54 г 3 J 0  \

НА I Н г  ПАНЕЛ ЕЕ ад N 5 2 Ъ з.оо :
МОНТДШНЫЕПГО! П 5 4 4 2 8

НА 'l М3 Ш 0 Н А шь.чь Н а п р я г а е м ы е
Е Т Е Р И Н И

05 4 56.68
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а 35Q О А 2 28.54 |

КУБИКООАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНАR 
МОМЕНТУ ОТПУСКА НАТЯШЕШи 
НЕ М Е Н Е Е

к т г
/см 245

В С Е Г О :  109.99

Вы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Н а г р у з к и ,
ПРИЛОЖЕНИЙ 
К ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

% г

800 Диаметр
арматуру

мм

Дл и н а ,

м

Ве с ,

кг
ГОСТ

Нец

к7см£Н о р м а т и в н а я 870
н о р м а т и в н а я
ДЛИТЕЛЬНО АЕЙСШНДО 520 16АтЕ 35.92 56.68

■ №
j

6400
Ш т ) ? 17.96 28.54НОРМАТИВНЫЙ Ю Ш В Е Н Н Ы И  

ВЕС И З Д Е Л И Я 500

РАСЧ-ЕТ Н ш м- п р о т и в  
С УЧЕТО М ЛАи Т ЕА Ь Н О Г О / 
д е й с т в и я  НОРМАТИ ВНО*  

Н А Г Р У З К А

i
{р

)
450

Ш 1 4 8 0 4 .2 8 т т 2 Ш...
5Вр1 18.20 2. 52 PJ-Tй

-75
55 ш/ ! 

3-400 14Вр1 202.49 Ш 1 •659

n l> u  M ЕЧ А н U Я ■•
РйГЧ F T H A Я С Х Е М А  Ф .............

— —  y ^ ~ \  Т е м п е р а т у р а  э л е о р о н а г р е в д н е д о л н а н а п р е ь ы ш а т ь 350®С
П Т П Т 1 1 1) п 111 III 11 П 'К  i  П о ь е р х н о с г ь , от м е ч е н н у ю  з н а к о м ! ,  полготовцть под

Т  ,  о „ г п Т  ПОК Р А С К У .
I т ? - о о э ч — ^  з А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . л и с т ы  1 А>Т5,1Ь.

4  On А ЛУ БОУ Н ЫЕ  С Е Ц Е Н И Я  И Д Е Т А Л И  CM ЛИСТЫ12и(5

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о »  а р м а т у р ы

м
позиции

М анор
СТЕРСЯ

мм

Кол.

ттт
шт.

Пр е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в арматуре
УЧИТЫВАЕМОЕ ПРИ 
НАЗНАЧЕНИИ АЛИНЫ 
З А Г О Т О ^ К И ^ С у ^ Н Я

1 0 П К Т И М 0 Е  
о т о  ПЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

Н А П Р Я Ж Е Н И Я ;  
Р К г / с И г

ПРЕАВАРИТЕЛрНОЁ| 
НАПРЯЖЕНИЕ г | 

АРМАТУРЕ ПЕРЕД! 
ВЕТОНИРОЗАИНЕМ ■ 

КГ/СН2. j
03 16Ат? 4

7 2 0 0 7 0 0 69 65 ;
04 Ш т ? 2

П К 8 - 9 0 . 1 0 .  O n A A V b O M H b i u -  ч е р т е й  А р м и р о в а н и е .
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В129,0130.

35  ̂ 250

8920

С Е Т К А
Ш / 2 5 0 / а /А  
900  ̂ 87 5 О - Г О С Т  8 А 7 8 - 6 6 '  С Е Т К А

V
/ВАРИАНТ С £ ТК U И 3 ГОТА В А Н- 
Ш М О И  НА ЗАВОААХ Ж БК ’

00/25р/А /  •
1100 *  8750 ГОСТ 8478-66.

2 С 131
— О

к— *
1 4

/
йГ? С£
o l

Г -

35 >250
_______ ^

8920 !
У -

С Е Т К А
2Q0/2SQ/4/4 
140 0 * 8750 ГОСТ 847 8- 66

0 1 5 2 )  c m

1

1 3

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ

М а р к а N
СЕЧЕНИЕ

КО А. А л и н а В ес ,, КГ.

ПОЗ ЫТ позицииММ ПЛЕМЕН
М НД ЭЛЕМЕНТЭЛЕМЕНТА

£ 1 1 8
ф 4 В р ! 7 1 060 7,4 2 0,67

1 1 9
2 $ 4 В р 1 5 Ц 4 о 5.70 0.52

С 12 В
1 фк Вр! 36 940 33.84 3,05

7 , 8 7
1 ^ В р ! 6 8920 55.52 4.82

61 30
1 фк  Вр! 56 1 1 40 4 1 0 4 3. 70

9.32
2 </>46рТ 7 8920 62.44 5.62

£1 31
1 ф 4Вр] 36 1 4 4 0 51, 84 4 . 6 7

1 1 . 09
2 фк  B f l 8 8920 71.36 6 . 4 2

£152
4 ^4BpJ 6 1 0 6 0 6,36 0, 57

1 0 0
2 < ^ 6 f l 5 940 4 ,7 0 0.43

П р и м е ч а н и е -

Р а з м е р ы  в с к о б к а х  д а н ы  л а я С Е Т К И  0130,

С 1 32,  С М ,  0129,  0 1 3 0 , 0 1 3 1
с г п п г
1 2 4 1  - 1

в ы ш к  а ист  
15 14

1 S 3 G 1  1 9



£ 1 2 0 , c m

2

1 J-
I

190 1
|
ИЗО7f~—h -!/ 1Лr̂r >■.

v 11!
C D j.k 4

j4-
"<r y

(
1
\ Линии G г и Б Д /1

1
G 2C3
Ĉl\

4 ga •st !
1

50 1 200/ 200 * 6
1
200
Гi
k

___Л
50 “

— -Л-

-J
Л 7 'I

1700

\
LO
c n

\

1330
T ------------------------------ --------  ^

—ТГ

G 1 5 1 ; D 454

L .

4

0

O S ;  012

I

!

i
ji
!

i

Прим м а н и  ,v j

1 С И К Н  N 2 0 ;  С Ш  ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ У Ш Н О Й  1 7 3 0  М М ,  Ш М  Ш 0 М 4 ШШШ !

2. С т и  С1 3 3 ;  0 1 5 4  ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ шириной 1100 ШЫ} Ж А В  31 4 Ш О К -Штт, :
1  Р А З М Е Р Ы  В С К О Б К А Х  Л А Н Ы  А  А % П 6 Т  А  И i H 2 .  !

I

0 1 2 0 ,  С 1 2 5 ,  С 1 5 5 , 0 1 5 4 .  П  t  Т  А  У  0  5 И  0 1 2
J \ ) *

S b . n  “

1S367 20



С 1 2 1 ;  C M

2

I I i __ E2_s|ч------- ^
I , I О' W>

7 Щ 7 1190" -4-г
I \ ' л и н и и  С ГII БА / I о Ь о*"Т
I I Л  \
I п — *

> ! 200. _̂^_ у 5 * 2 0 0 200 5 0 S
Г' Л

-к----------
1500

*—7

В 1 1 7 С п е ц и ф и к а м *  с т а л и НА Э Л Е М Е Н Т

М а р к а к
СЕЧЕНИЕ

код. А Д  И Н А В Е С ,  КГ.

ПО} ЫТ ш и к н и
мм

нйзлеш
м НАЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

С447
1 $4Вр1 в 4060 8,4В 0, 7 6

1 . 41
2 04ВрТ 5 444 0 7.20 0, 65

С 12 4
1 $ 4 В р Т в 460 5,6В 0, 33

1 , 2В
2 фЬ Вр I 7 4500 40,50 0, 95

S 424
1 фЬ 6 р] 8 460 3.63 0.33

179
2 ф$Ц1 7 4 500 10.50 4, 46

V А 0 1 фЦ?1 24 205 4.92 0, 44
о №К но

2 ф4 ВрТ 2 225 0 4.50 0, 40

01 01 фчЩ 1 39 8 0 8,98 7 . 9 7 7 . 9 7

02 02 фШ_ 1 3980 8.98 10, 85 10. 35

05 05 фШ 1 В9В0 В. 98 1 4 . 4 7 1 4 . 1 7

04 и ф \ Щ 1 3980 8.38 17, 94 1 7 . 94

05 05 ф 2 Щ I 89 30 8,98 22.14 22. 14

П р и м е ч а н и е

0 4 2 ^  0124 ИЗ Г О Т А В Л И В А Ш Т В Я  Ш Н Р И Н О Ц  4 Ш М М ,  

С Е Т О К  -  460 ММ.

т к С121, С124, К н ш  Ш8. о ш ш ы е  стержни o h o s .
Т Е Р U l---
1  244 - 1

1978
вытек

15
АИСТ
16

lS5Gq г



| |

' SI
•oo <7*

П з

3 =
""P"* aJ_в a

td

I f T A A b З А Д Е Л К И  Т0РЦ08 П Д H I A  E U
2 1

TK
1978

М а р к а

п а н е л и

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

ш ,  

кг  _

Об ъ е м
БЕТОНА,

м*

ПРИВЕДЕН.
ТОЛЩИНА
БЕТОНА.СН

ВЕС ■
СТАЛИ,

КГ

Расход ш
НА1МгПДНЕА

кг
Расход еши
НА1М3Ш0Н4

КГ

flK4.5-90.15r 4250 поо 12.82 108.46 8.20 63 80

ПК 6- Ш  5а 42 50 поо 12,02 135.24 10.08 7838

П К 8 - 90.15а 42 50 11 0 0 12.82 170.32 12.88 100.19

ПК4.5-90.12а 3 1 4 0 1.216 12,12 90,22 8.56 70.71

ПК6-90.12О 3140 1.216 12.12 111.23 10.56 8 И 7

ПК8-90.12а 3140 1.276 12,12 136.41 12.95 106.90

ПК4.5-90.10о 2640 1.055 12.05 71.94 8.23 68.52

ОКБ-90.10а 2640 1.055 12.05 89.18 <0.20 84.69

ИК8-90,10а 26 40 1.053 12.05 109.09 12.58 104.45

П р и м е ч а н и я :

1. П А Н Е Л и ,  ОБОЗНАЧЕННЫЕ МАРКАМИ С ИНДЕКСОМ „ й' ,
0ТЛИЧАН)ТСЯ ОТ ОС Н П Н ЫХ  ПА Н Е Л Е Й /БЕЗ И НДЕ КСА /  
ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ Б Е Т О Н Н ЫМИ  
В К Л А Д Ы Ш А М И
2 .  Р а с ч  е т н м е  н а г р у з к и  н а  о п о р н ы е  к о н цы/ ис х о д я
« 5  П Р И З М Е Н Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А  М А Р К И  350/  
п р и н я т ы :
п р и  г л у б и н е  о п п р а н н я : 10 ем -  50 кг / смг25 см - 35 кг/см1
П р и  п р о м е м ч т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  г л у б и н ы  о п и р а н и я
П А Н Е Л Е Й  8 Е Л И Ч И Н Ы  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  П Р И ­
НИМАЮТСЯ Р А В Н ЫМИ р а с ч е т н ы м , У Н Н О МЕ Н Н ЫМ  
НА КОЭ ФФИЦИЕ НТ ПО ГОСТ 8 8 2 . 9 - 7 7 .

3.5 Е Т О Н Н Ы Е  ВКЛАДЫШИ И П А Н Е Л И  Г О Т О В И Т Б  ИЗ Б Е ­
ТОНА О Д И Н А К О В О Й  М А Р К И ,

4 З А Д Е Л К У  В К А А А Ы Ш Е Й  В ТОРЦЫ ВЫПОЛНЯТЬ  
Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  ПОСЛЕ И З В Л Е Ч Е Н И Я  ПУ АНСОНОВ  
АО П Р О П А Р И В А Н И Я  П А Н Е Л Е Й ,  о б е с п е ч и в  ПЛОТНОЕ  
П Р И М Ы К А Н И Е  В К А А А Ы Ш Е Й .

5 . З а к р ы т ы е  т о р ц ы  п а н е л е й , о б р а з у е м ы е  п р и  Фо р м о ­
в а н и и  С ВЫХОДНЫМИ О Т В Е Р С Т И Я М И  МАЛОГО д и а м е т ­
р а , у к л а д ы в а т ь  н а  с т е н у  С БОЛЬШЕЙ Н А Г Р У З К О Й ,

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ш е н н ы е  п а н е л и  с у с и л е н н ы м и  т о р ц а м и . Д еталь  з а д е л к и  т о р ц о в  п а н е л е й .
СЕРЦХ"

и д и
вып;ш Г

1 5 3 С  т  2 2



■ г- •- О П Ц Р Д ИI V Я И 3 A r Р V Н Ц  Я
П Р И  U СП ЫТА И И VV

22

ПТТТТТТПТТТТГПТГГТ1ТГ»11: 
4  £

8850 !.

n P H  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И  С Л Е Д У Е Т  
РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ У КАЗАНИ-.Я HU- ГОСТ 8829~7?

— П Ж Е  РКА П Р О Ч Н О С Т И -

в и д  А 5 Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А КО 9фф а Ц О Е Н Т А „ с"

П А Р К А
И З Д Е Л И Я

П/\бЦ| дди 
ЗАГРУН1ЕНИЯ 

ПРИ

Те к у ч е с т ь  п р ш -ю ?
Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я

5 0 IV р а ш - к у т о й  АРМ АТУ р PI ДО НАСТУПЛЕНИЯ 1 
6 Е Т П Н Л  С Ж А Т О Й  ЗОНЫ С Е Ч Е Н И Я ,

f - ; л *

Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и л и  р а з д р о б л е н и е  БЕ­
ТОНА СШАТОЙ ЗОНЫ СЕЧЕНИЯ ДО НДСТУ ПЛЕН ИЯ ТЕКУЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ а р м а т у р ы , и л и  р а з р у ш е н н о й  с е ч е н и я м , н а к л о н н ы м  
к п р о д о л ь н о й  оси КОНСТРУКЦИИ, ШИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМАТУРЫ, С Ч Ь * *

иСПЫТАИт* 5 В е л и ч и н а  п З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К И  , КГ / и 2 Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  , к г / и 2
п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я  
г о д н ыми ( п .2 . 4 . 2 г о с т ;

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ ПСПЫТАНИЯ^ПЗИГЦО;

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ ( П , 2. 4. 2 г о с т ;

ПРИ КОТ Q Р 0 Й  ТРЕБУЮТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ И С П ЫТ А И ИЯ(п3.2.2ГОс,

С И 2 С УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВН 
НО го ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
&ЕСА и З Л Е Л Н Я

ПК4.5-88Н5 885 4 4 6 Н 50 838 < 8 3 0 , НО ^  705 1 3 1 5 99 5 <995,  НО *  8 45

пко -  88,15 88 5 >146 1555 ____ 1045 <Ю45, но >  890 1560 1240 < 1 2 4 0 , Н О *  1055

П кв - 68. 1 5 88 5 *1 4 6 1655 (335 <1335, НО 4 4 1 3 5 1890 1570 ^ 1 5 7 0 , НО ^  1335

ПК 45  -88.12 8 8 5 М 1 6 1150 830 < 830, НО -> 705 1 290 990 <9 9 0,  Н О *  840

ПК6- 88.12 885 *  115 <345 1
i ~ Г " ™  “ “I (1.45 < 10 4 5 ,НО ■?- 890 1540 1240 < 1 2 4 0 ,  НО-?-1055

11X8 -  68.12 885 4 1 6 1635 I 1335 <1335, не Н35 1870 1 570 < 1 5 7 0 ,  НО * 1 3 3 5

П М .Т -88 .Ю 8 85*  39 т о 830 < 830,НО 705 1290 990 к 990,  НО ^ 84-0

ПКб -88.10 885» 99 1548 104? <1 0 45, НО 2- 890 1540 127 0 < 1 2 4 0 ,  НО * 1 0 5 5

п к 8 -  в а ш 885 *39 ____ 1635_______ 1335 < 1 3 3 5 , НО * 1 1 3 5 1870 1570 < ( 570 , НО *  1335

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  f л е т я  н у т  о it а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я

ПРОГИБОМ,  ВЕ ЛИ ЧИ Н А  КОТОРОГО РАВНА 7 30 ПРОЛЕТА КОИСТРУКЦН'М- 
( П. 5, 2. 1 S Г О С Т ) .

^ Р А З и ^ Б Л Е Н И Е  f Ш О Н А  О* C WA T 4 X  ДО ДО С Л И Ч Е Н И Я  Б ПРОДОЛЬ­
Н О ^  РАСТЯНУТОЙ А Р М А Т У Р Е  П Р Е Д Е Л А  Т Е К У Ч Е С Т И  и л и  ОДНОВРЕ-
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